














ig. 6

T



%

S

Thig. 10
Fig. 5:—Taller de prefabricacion de postes telefoni- alambre: 1,03 m/s; 7, tension de los alambres por
cos y para lineas eléctricas, con capacidad anual de contrapeso ; 8, colocacion del alambre automdtica o
90.000 ms: 1, carril para gria portico; 2, guia para manualmente ; 9, potencia de los motores eléctricos:
¢l alambre; 3, dispositivo para recoger los elemen- 25 KW ; 10, peso total: 31.000 kg. Leyenda: 1, torno
tos; 4, dispositivo hidraulico para el pretensado de para el carrete de alambre ; 2, estacion de bombeo ;
la armadura; 9, dispositivo eléctrico para el trans- 3. regulacion de marcha; 4, grtia movil; 5, gene-
porte de materiales ; 6, prensa vibrante; T, reparti- radores ; 6, dispositivo para el pretensado de la ar-
dora de hormigén; 8, plataforma vibrante. madura inferior, fuerza de tesado de hasta 1.600 kg
Tig. 6.—Bastidor giratorio. Caracteristicas: 1, did- 7, dispositivo para el pretensado de la armadura su-
metro del alambre: 2,5 a 5 mm; y resistencia: 120/ perior, fuerza de tesado: 150 kg 8, puesto de man-
180 kg/mm; 2, ntmero de alambres: de 1 a 2; 3, do; 9, poleas guia; 10, pantografo; 1i. puesto de
QiAmetro méximo de los carretes: 8 m; 4, fuerza ma- mando ; 12, accionamiento de la mesa giratoria ; 13,
«ima de tesado (alta tension): 1.600 kg, fuerza maxi- ablero del bastidor; 14, dispositivo para la fiiacion

ma de tesado (baja tension): 150 kg ntmero de del bastidor; 13, base del encofrado.

revoluciones del bastidor hasta 2,6; 6, velocidad del
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g, T

—Maquina para colocacion de armaduras presentadas en obra: 1, regulacion de mar-
cha; 2,

dispositivo de pretensado ; 3, iman; 4, reostatos; 5, regulacién del movimiento

longitudinal ; 6, regulacion del movimiento transversal; 7, puesto de mando; 8, cuadro
de mando; 9, gria movil; 140, carrete de alambre.

Fig. S.—Tipo experimental de la maquina DN.

-

(.

Tie. 9.—Viga compuesta de tres elementos y armadura continua. Longitud total 22,5 m ¥
fijacion con tornillos.

Fig. 16.—Seccion transversal de un cable y vaina de gran didmetro. T.a nyeccién se efectfia
por los anclajes, dispone de tres ventosas y-un alma de 25 milimetros.
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Fig. 12

Iig. 11.—Viga, de 33,2 m de luz, compuesta de elementos
prefabricados.

Fig. 12.—Junta de una viga pretensada, de 11 m de luz, con
fijacion de elementos sistema ZNIIS.

Fig. 15.—Distintas fases del montaje de un puente.

Fig. T4>—Montaje de una de las vigas pretensadas de un
puente con ayuda de una griia eléetrica de 120 t de peso.
Fig. 15 —TElementos para vigas compuestas, de 27 m de
longitud, con cables y anclajes sistema TFreyssinet.



Fig. 17

Fig. 16.—Viga pretensada, de 24 m de luz, y armaduras especiales.
Fig. 17.—Viga de hormigén armado, de 6 m de luz, para la via
de griias de 50 t, armada con redondos simples.

Fig. 18.—Apoyo de una viga pretensada destinada a servir de so-
porte de la via de dos grias de 30 t cada una.

Fig. 19.—Construcciéon de una central eléctrica con encofrados de
hormigén armado y armaduras pretensadas.



Fig. 20

Fig. 20.—Armaduras horizontales formando un
reticulado.

Fig. 21.—Muro de contencién de elementos
de hormigén armado y pretensado con una
armadura independiente.

Fig. 22.—Construccién de tna presa con ele-
mentos de hormigén pretensado al unirlos con
armaduras independientes.








